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A door leaf consisting of a wooden frame (1 ), a central layer (2) and cover sheets (6) is built in sandwich 
form from a composite which comprises both the central layer (2) and applied metal layers (3). This 
composite preferably also contains plywood or hardboard panels (4). This composite (2, 3, 4) is inserted into 
the wooden frame (1) while maintaining a gap (5), whereupon the cover sheets (6) are glued simultaneously 
to the wooden frame (1 ) and the composite (2, 3, 4). The door leaf has an effective vap our ba rrier against 

temperature and humidity differences. The metal layers (3) are not visible from outside. I 
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@ TQrblatt 

@ Ein TQrb!att. bestehend aus einem Holzrahmen (1). 
einer Mittellage (2) und Deckbtattern (6) wird in Verbund- 
bauweise aus einem Verbund hergestellt. der die Mitteliage 
(2) sowie aufgebrachte Metallscliichten (3) umfafit. Vorzugs- 
welse enthait dieser Verbund auch noch aufgebrachte Fur- 
nier- Oder Hartplatten (4). Dieser Verbund (2, 3. 4) wird unter 
Einhaltung eines Spaits (5) in den Hotzratimen (1) eingelegt. 
worauf die Deckblatter (6) gieichzeitig mitdem Hoizrahmen 
(1) und dem Verbund (2. 3, 4) verleimt werden. Das TQrblatt 
^ weist eine wirkungsvolle Dampfsperre gegen Temperatur* 
^ und Feuchtlgkeitsunterschlede auf. Die Metailschichten (3) 
^ sind von auBen nicht sichtbar. 
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Turblatt 



Die Erfindung betrif ft ein Turblatt gemkss dem Oberbe- 
griff des Patentanspruchs 1. 

Aus der GB-A 2 081 787 ist ein Turblatt bekannt , welches 
einen Holzrahmen umfasst/ mit daran befestigten Deck- 
blattern, wobei der Zwischenraum zwischen den Deck- 
blattern eine Oder mehrere parallel zueinander verlaufenden 
Mittellagen angeordnet sind. Dabei sind wenigstens zwei 
dieser Schichten untereinander nur teilweise verbunden, 
beispielsweise mit Hilfe von Klebstreifen. Mit der nur 
teilweisen Verbindung sollen die Schallisolationseigen- 
schaften fvir eine auf diese Weise hergestellte Tvir be- 
sonders gtinstig gestaltet werden. 

Der Nachteil einer solchen Losung besteht jedoch darin^ 
dass eine nach diesem Vorschlag hergestellte Tlir eine be- 
sonders ausgepragte Neigung zum Verzug zeigt. Insbe- 
sondere bel wechselnden Temperatur- bzw. Feuchtigkeits- 
einflQssen IMsst sich eine seiche T(ir nicht mehr einwand- 
£rei schllessen. In einem spSteren Stadium kdnnen sich 
die Deckbiatter werfen bzw. aus dem Verbund mit den anderen 
Schichten ISsen. 

Es ist Au£gabe der vorliegenden Erfindung, ein Ttirblatt 
der im Oberbegrif f des Patentanspruchs 1 definierten 
Art anzugeben, welches gute Feuerschutz- und Schall- 
schluckeigenschaften aufweist, welches sich unter 
wechselnden Temperatur- und Feuchtigkeitseinfliissen nicht 
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Oder nur geringfUgig verzieht oder wirft und welches sich 
mit elnfachen Mitteln, moglichst in industrieller Ferti- 
gung, herstellen IMsst. 

Diese Aufgabe wird durch die im kennzeichnenden Teil 
des Patentanspruches 1 definierten Merkmale gelQst. 

Der Vorteil eines solchen TOrblatts besteht darin, dass 
es sich auf einfache Weise herstellen IMsst, dass es 
neben den gewOnschten Brandschutz- und Schallschluckeigen- 
schaften einen besonders guten Schutz gegen Temperatiir- 
und Feuchtigkeitsschwankungen aufweist. Ein weiterer 
Vorteil besteht darin, dass eine als Dampfsperre wirkende 
Folie Oder Blechschicht von aussen nicht sichtbar ist. 
Die DeckblattflMche kann problemlos furniert, mit Folie 
belegt oder gestrichen werden, so dass das Ttirblatt 
hohe Msthetische Anforderungen erftillt. 

Im folgenden werden AusfOhrungsbeispiele der Erf indung 
anhand der Zeichnungen nSher erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 einen Teilschnitt durch das als Ausfvihrungs- 
beispiel beschriebene Tiirblatt und 

Fig. 2 die Ansicht des Tiirblattes gemass Fig. 1, mit 
Blick auf die Mittellage, ohne Deckblatt, ohne 
Metallschicht und ohne ZusatzeOideckung. 

Das Tiirblatt besteht gemMss Fig. 1 aus einem Holzrahmen 1 
sowie einer Mittellage 2, vorzugsweise aus Spanplatten- 
material. Die Mittellage 2 kann, wie aus Fig. 2 ersicht- 
lich, aus mehreren Einzelplatten zusammengesetzt sein. 
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Die Mittellage 2 ist beidseitig mit Metallfolie oder 
Blech 3, vorzugsweise rait Aluminixua/ belegt resp. ver- 
leimt, Im gleichen Arbeitsgang werden die Metallschicht 
3 mit aufgelegten Furnier- oder Hartplatten 4 abgesperrt, 
Auch diese Flatten werden vorzugsweise auf die Metall- 
schicht 3 geleimt. 

Ein auf diese Weise hergestellter Verbund, bestehend aus 
der Mittellage 2, den beidseitig aufgebrachten Metall- 
schichten 3 sowie den dariiber befindlichen Furnier- oder 
Hartplatten 4/ wird entsprechend der GrSsse des Innen- 
masses eines Holzrahmens 1 in einem oder mehreren Teilen 
zugeschnitten und in den Holzrahmen eingelegt. Zu dieseia 
Zweck konnen Verschnittplatten verwendet werden. Dabei 
bleibt gegeniiber dem Holzrahmen 1 ein Spalt 5 bestehen, 
mit dessen Hilfe durch Tempera tur- und Feuchtigkeits- 
schwankungen entstehende Spannungen des Verbunds 2, 3, 4 
gegenOber dem Holzrahmen 1 ausgeglichen werden. Die Ver- 
bindung des Verbunds 2, 3, 4 mit dem Holzrahmen 1 erfolgt 
durch zwei Deckblatter 6, welche einerseits mit dem Verbund 
und andererseits mit dem Holzrahmen 1 verleimt werden. 
Als Deckblatter 6 lassen sich beliebige Mater ialien, 
beispielsweise Sperrholz, Furnierplatten oder andere 
Flatten mit dekorativem Muster verwenden. 

Das Verfahren zur Herstellxing des beschriebenen TUrblatts 
zeichnet sich durch besondere Einfachheit aus. In einem 
ersten Arbeitsgang wird der aus der Mittellage 2, den 
Metallschichten 3 und den Furnier- oder Hartplatten 4 be- 
stehende Verbund hergestellt, in einem zweiten Arbeits- 
gang werden die Verbundplatten auf das gewUnschte Mass 
zugeschnitten und in einem dritten Arbeitsgang unter 
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Einhaltung eines Spalts 5 mit Hilfe der Deckplatten 6 
mit dem Holzrahinen 1 verleimt. 
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Paten tansprttche 



!• Tiirblatt mit einem Holzrahmen/ einer Mittellage und 
DeckblHttern, wobei die DeckblMtter sowohl xnlt dem 
Holzrahmen als auch wenlgstens tellwelse mit der 
Mittellage verbunden sind, dadurch gekennzeichnet, dass 
die beidseits mit einer Metallschicht (3) versehene 
Mittellage (2) unter Einhaltung eines Spalts (5) 
gegeniiber dem Holzrahmen (1) ausschliesslich mit 
Hilfe der Deckbiatter (6) mit dem Holzrahmen (1) ver- 
bunden ist« 

2. Turblatt nach Paten tanspruch 1/ dadurch gekennzeichnet, 
dass ein aus der Mittellage (2), den Metallschichten 

(3) und darauf aufgebrachten Purnier- oder Hartplatten 

(4) bestehexlder Verbund mit den DeckblMttern (6) und 
dem Holzrahmen (1) verlelmt ist. 

3. TUrblatt nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass ein mindestens aus der Mittellage (2) und darauf 
aufgebrachten Metallschichten (3) bestehender Verbund 
ein- Oder mehrteilig in den Holzrahmen (1) eingesetzt 
ist (Fig. 2) . 

4. Verfahren zur Herstellung eines Tiirblatts nach Patent- 
anspruch 1/ dadurch gekennzeichnet^ dass ein mindestens 
aus der Mittellage (2) und beidseits aufgebrachten 
Metallschichten (3) bestehender Verbund hergestellt 
wird, dass die Verbundplatte (2,3) auf Sollmass zuge- 
schnitten wird und dass DeckblStter (6) gleichzeitig 
mit dem zugeschnittenen Verbund (2,3) und dem Holz- 
rahmen (1) verleimt werden, wobei zwischen dem Verbund 
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(2,3) und dem Holzrahmen (I) eln Spalt (5) £relge- 
halten wlrd. 

Verfahren nach Paten tanspruch 4/ dadurch gekennzeichnet/ 
dass mindestens auf eine Sussere Metallschicht (3) 
des Verbundes eine Furnier- oder Hartplatte (4) 
aufgebracht ist. 
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FIG. 2 



